
常见故障的查找方法 

1. 直观法 

直观法主要利用人的手、眼、耳、鼻等器官对故障发挥僧的各种光、声、味等异常现象

进行观察，要认证检查系统的每一处，遵循“先外后内”的原则。诊断故障采用望、停、嗅、

问、摸等方法，由外向内逐一排查，逐步将股藏范围缩小到某一部件，某一块板，甚至某一

个元件，这要维修人员具丰富的实践经验及综合判断能力。 

2. 诊断法 

（1）、启动自诊断  所谓启动自诊断功能是指，CNC 系统每次从通电开始到进入正常运行准

备状态为止，系统对自身各单进行自检的过程。每当数控系统通电开始，系统内部自诊断软

件对系统中最关键的硬件，如装置中的 CPU、RAM、ROM 等芯片，MDI,CRT,I/O,还有系统软件

进行逐一检测，并将检测结果在 CRT 上显示出来。所以在机床系统上电后要等一会才能正常

启动，这个过程中系统就是处于自检状态。一旦自检中发现问题，CRT 上会显示出报警信息

或报警号，维修人员可通过维修手册找到报警号内容及相应排除方法。 

（2）、在线诊断  在线诊断是指 CNC 系统处于正常运行状态，实时自动对数控装置、伺服系

统、I/O 接口与数控装置相连的其他外部装置，进行自动测试、检查，并显示出相关信息和

故障。 

（3）、在线诊断还包括 CNC 系统内部设置的诊断功能和对加工过程的检测与诊断系统。当机

床在运行中发生故障时，利用自诊断功能在 CRT 上会显示出系统与主机之间接口信号的状

态，从而帮助维修人员查找故障的起因是在机械部分还是在统部分，可以大致判断故障发生

的部位。数控机床诊断功能提示的信息越多，给我们带来的方便就越大。 

3. 转移法     

所谓转移法是将数控机床中两个相同的元器件进行交换，并观  察故障现象是否转移，


